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1852

Ausbau der Muhle nach

dem innovativen
.amerikanischen System
zu Herstellung von sehr
feinem, teurem Mehl

7

1908

Ernst Mahlkuch,
Besitzer der Muhle,
lasst sich im Jahr
seiner Meisterprufung
die erste eichfahige
automatische
Absackwaage
patentieren

2012

GREIF-VELOX

1399 1409 1734
Verkauf der Mihle Allmahlicher
Monche und des Dorfes an Ubergang der Johann Mahlkuch
grinden die den Priesterv. d. Muhle in das betreibt die Mlhle
Greifen-Muhle Zinne zugunsten einer Privatvermégen der und erweitert sie
in Klttzow geistlichen Stiftung Familie v. d. Zinne im Lauf der Jahre
1934 1921 1920 1914
Vollstandiger Neubau Neue Patent- Intensiver Wegen des beginnenden
der Muhle wegen eines anmeldung Ausbau von ersten Weltkriegs muss die
GroRbrandes im Jahr fiir eine Muhle und Mihle 6 Pferde und
1933, mit diversen ) Muhlspeicher mehrere Mitarbeiter
Neuerungen und automatische sowie abgeben. Sie schlieRt sich
Innovationen durch den Sackpackwaage Anschaffung aulerdem gewinnbringend
Besitzer, Erfinder Ernst und einen elektrischer der neu gegrundeten
Mahlkuch Sackaufzug Limousinen Reichsgetreidestelle an
1938 1941 1945 1978 1997
Nach der Anmeldung
mehrerer Patente in Das Greif-Werk
der Waagen- und wird wegen der
Absacktechnologie groBen Nachfrage Grindung )
wird in Lutzow das nach dessen der Ubernahme Umfirmierung der
Greif-Werk gegrindet Absackmaschinen Greif-Werke durch die GREIF-WERKE in
und gebaut stark ausgebaut in Lubeck Mollers Group GREIF-VELOX

produziert
hochwertige,
individuelle
Fullline-Anlage

1865

Umbau und
technische
Erweiterung der
Muhle um Turbinen
und Dampfmaschinen

1891

Die Muhle brennt
durch ein heil3
gelaufenes holzernes
Wellenlager ab und
wird unmittelbar
danach mit neuen
Maschinen komplett
neu aufgebaut

2018

GREIF-VELOX
Managementteam
Ubernimmt
gemeinsam mit der
Beteiligungsfirma
BPE alle Anteile des
Unternehmens

EINE REISE DURCH

1.000 JAHRE

GREIF-VELOX blickt
auf eine der langsten
Firmengeschichten
der Welt zuruck.

Die Entwicklung von

der GREIFEN-MUhle

zu GREIF-VELOX
dauerte fast 1.000 Jahre.

Eine Reise voller
Innovationen und
Erfahrungen, die sich
wirklich ausgezahlt hat.



243.062
Artikel und
Stlicklisten

befinden sich
in unserem
ERP-System

92%

unserer
Kunden

fragen zukunftige
Projekte immer
bei uns an

60
Kilometer
Kabel

verarbeiten
wir
jahrlich

1.156.320 24 Stunden
Tonnen Service
pro Jahr

kann unsere bieten wir

Produktion lhnen

abdecken jeden Tag

N4

()
o o

840.000
Ruderschlage
pro Jahr

halten unsere
Drachenboot-
Mannschaft fit



EFFIZIENZ

Bei Abfullung dreht es sich um mehr als nur
Effektivitat. Effizienz hebt Unternehmen
entscheidend von der Konkurrenz ab. Deshalb
veranstalten wir Workshops mit unseren Kunden,
um unsere gemeinsamen Fahigkeiten und unser
Know-how zu vereinen. Wir bieten Losungen, die
langfristig von Vorteil fur Sie sind.

INNOVATION
Digitalisierung und standige mechanische
Optimierungen fuhren wiederum zu mehr
Prozessoptimierung und Automatisierung. Der Fokus
[ ]
[ ]
[ _____J

liegt hier nicht auf echter Innovation, sondern auf deren
Vorteilen. Eine Philosophie, die sich seit tausend Jahren
bei uns bewahrt hat.

ZUVERLASSIGKEIT

J Wir wissen, dass Maschinen-Stillstandszeiten mit hohen

Kosten verbunden sind. Deshalb sind wir zuverlassig,
X’b : ? wenn es darum geht, unsere Maschinen zu liefern. Wir

bieten vertrauenswurdige Maschinenqualitat und
garantieren einen sicheren, zuganglichen und
betriebsbereiten Service.




WIE WIR ARBEITEN

AUFTRAG

KONZEPTION

In dieser Phase erfolgt
eine detaillierte
Ubergabe des
Projektes vom
Vertrieb an die
Projektmanagement-
Abteilung. Auf Basis
des Lastenheftes &
Angebotes wird das
fur den Kunden
optimale
Anlagenkonzept
(Aufstellung, Ablaufe,
Sicherheitskonzept)
erarbeitet und mit
dem Kunden
besprochen und final
festgelegt

DESIGN

Nach Konzeptfreigabe
erfolgt die detaillierte
Ausarbeitung und
Konstruktion der
Anlage in 3D CAD
durch die Engineering-
Abteilung, auf Wunsch
auch auf Basis eines
vorab erstellen 3D-
Scans des Standortes.
In dieser Phase wird
die anschlieRende
Produktion der Anlage
durch die
Arbeitsvorbereitung
organisiert und
eingetaktet.
AbschlieBend wird die
Produktionsphase
durch eine
Konstruktions-Analyse
(FMEA) eingeleitet.

PRODUCTION

GATE 4

PRODUKTION

In dieser Phase
werden die
Zukaufkomponenten
beschafft sowie die
Baugruppen gefertigt.
Die hohe
Fertigungstiefe
ermoglicht es Greif-
Velox, auf spezielle
Kundenwinsche
einzugehen und durch
die Kompetenzen und
Ablaufe vor Ort
durchgangig eine
hohe Qualitat zu
sichern. Alle
Baugruppen werden
hier durch
checklistengefihrte
Funktionstests
freigegeben fur die
nachste Phase.

WIBN

Die wichtigsten
Elemente der Anlage
sind aufgebaut und
stehen fur die
Inbetriebnahme
bereit. Die Software
erweckt die Anlage
zum Leben und alle
Funktionen werden
umfangreich getestet
und gegebenenfalls
optimiert. Nach dieser
JVitalisierung” erfolgt
der Interne Factory
Acceptance Test
(IFAT), danach dann
der Factory
Acceptance Test (FAT)
mit dem Kunden und
der Eintritt in die
Montagephase.

COMMISSIONING

GATE 5

MONTAGE

Die Anlage wird
verschickt und beim
Kunden montiert und
in Betrieb genommen.
Dafur bietet Greif-
Velox verschiedene
Montage und
Inbetriebnahme
Konzepte an. Diese
wichtige Phase endet
mit dem Site
Acceptance Test (SAT),
die Anlage wurde dem
Kunden vollstandig
Ubergeben. Die
erfolgreiche
Produktion beginnt -
immer gesichert durch
unseren Service!

VON DER PLANUNG BIS ZUR INSTALLATION

UNSERE TRANSPARENZ GIBT IHNEN IN JEDER PHASE VOLLEN EINBLICK IN IHRE PROJEKTE

ACCEPTANCE

GATE 6

SERVICE






UNSER FOKUS
UNSER ANSPRUCH

UNSER FOKUS:

Ihre Industrie

e Chemie

e Lebensmittel
e Petrochemie

UNSER ANSPRUCH:

lhr Erfolg durch internationale Technologiefuhrerschaft fur
Schuttgutabfullung

FlUssigkeitsabfullung

Roboterpalettiersysteme

Full-Line-Effizienz




Vollautomatische Portalabfullanlage mit
Kamerasystem fur bis zu 40 Fass (200 l)/h oder
15 IBC (1000 I)/h

Fur die Verarbeitung von Fassern auf einer * Ausflihrung von bis zu vier Prozessfunktionen in
Palette und von IBCs, einschlieBlich Offnen, einer Station:
Fallen und VerschlieBen.  Spundlocherkennung

o Auf- und Zuschrauben unterschiedlicher
Verschlusstypen

» |ntertisieren
« Abflllen in verschiedenen Abfullverfahren
e automatische Prozesse:

« Zufuhrung der IBC oder Paletten Uber
Fordertechnik

« Offnen der Gebinde

 Positionieren des Fullventils mittels Joystick
 Inertisieren/Abfullen

» VerschlieRen der Gebinde

Automatische Erkennung der Spundlocher tber
Vollbildkamera und automatischer
Positionierung der jeweiligen Arbeitsgerate.



FULL-LINE-SYSTEME
DIE BESTE LOSUNG KOMMT AUS EINER HAND

Portal-Palettier

Fassgreifer Paletten-
VeloPack \ / / zuftihrung

llenbahn
Einhausun g
\ Containemen t

Stretchwickler




LOREM IPSUM DOLOR
STET CLITA KASD
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In WeilBenstein werden jahrlich 50.000 t
Wasserstoffperoxid und andere
Peroxidprodukte von Evonik produziert.
Aufgrund des Marktwachstums und der
Notwendigkeit der Arbeitssicherheit
entschied sich das Unternehmen fur eine
hochautomatisierte Abfullanlage.

Aufgrund des Marktwachstums im
Bereich der Peroxide und eines
neues Business Cases musste die
Abfullleistung signifikant gesteigert
werden. Gleichzeitig sollte die neue
Anlage den aktuellen Auflagen fur
die Mitarbeitersicherheit
entsprechen.

CASE STUDY
FLUSSIG-ABFULLUNG

Um beides zu bewerkstelligen, wurde eine
neue Anlage mit einem hohen
Automatisierungsgrad gesucht. ,Sie sollte
automatisiert sein von der Gebindeaufgabe
uber die Abfullung, bis zur Etikettierung,
Palettierung und Wicklung”



.Greif-Velox war der einzige Anbieter, der uns
nicht nur die Abfullmaschine, sondern ein
aufeinander abgestimmtes Komplettsystem
angeboten hat, mit einem Ansprechpartner
fur das Gesamtsystem. Deshalb haben wir
uns fur die A-Dos-K entschieden.” Die Anlage
vereint hochstmagliche Leistung und
Mitarbeitersicherheit bei der Abfullung der
Produkte. Bis zu 240 Kanister pro Stunde mit
Produkten von niedriger bis mittlerer
Viskositat kann sie vollautomatisch innerhalb
eines siebenstufigen Sicherheitssystems
abfullen.

automatisches Anbringen, Erfassen und
Uberprifen der Etiketten(daten)
Tara-Gewichts-Uberprufung der Gebinde
eichgenaue Beftllung und
Spundlochabsaugung direkt an der
Emissionsquelle

automatisches Abschalten bei
Uberfullung und Leckagen

sicherer automatischer
VerschlieBprozess mit der
Dokumentation des Drehmoments und
der Einschraubtiefe,

automatische Palettierung und
Ladungssicherung ohne Beschadigung
der Kanister

automatisierte Reinigung der Anlage fur
Produktwechsel

CASE STUDY
FLUSSIG-ABFULLUNG

Inzwischen kénnen 200 30-Liter-Kanister
pro Stunde automatisch abgefullt und
damit die Abfullleistung um 30 Prozent
gesteigert werden. Gleichzeitig wurden
die Produktivitat sowie das Reklamations-
management verbessert.



Der Kunde hatte gern nur eine Anlage, mit
der er all seine verschiedenen Produkte
absacken kann. Jeder Produktwechsel
verursacht aber Kosten. Die Rlstzeiten flr
die erforderliche Reinigung vom
Restprodukt (1-2 kg / Wechsel) belaufen
sich im Schnitt auf 30 Minuten.

REAGENS fragte bei GREIF-VELOX an,
ob sich die Menge an Restprodukt
auf nur 20 Gramm reduzieren liel3e.
GREIF-VELOX entwickelte neue
technische Losungen fur den BVP,
mit denen dieser Kundenwunsch
erfullt werden konnte.

CASE STUDY
BVP / BVPV 4.40

Statt der gewunschten 20 g verbleiben
mit dieser neuen Designausflihrung von
GREIF-VELOX sogar nur 5 g Restprodukt
im Packer. Die neue Technik reduziert die
Reinigungszeiten von 30 auf 5 Minuten
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